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BW金屬陶瓷材料

《金屬陶瓷材料》

①濕式切削加工時，能具有穩定的切削性能（耐熱衝擊性的提昇）

②較優越於以往奈米鎢鋼材料種類的耐損性和耐摩耗性

《 特長 》
組織
為了耐損性方面卓越，內部組織為細微粒子，燒結後外表是比內部
的硬度高，形成表面的TiC硬化層存在，可以發揮優越耐摩耗特性。

特性
比以往的HSS金屬材料及鎢鋼粉末燒結，對於超硬高Ni含量18%以上

合金加工時，擁有更好的抗折強度，及濕式切削加工時有更優越的耐
損性和穩定的切削加工材料。



BW金屬陶瓷材料
金屬陶瓷材料粉末冶金技術是現代高技術材料的先進技術,在金屬材料、
金屬陶瓷材料、陶瓷結構材料等瓷器領域中正得到越來越廣泛的應用。
金屬陶瓷材料粉末冶金技術主要包括：

1、金屬陶瓷材料粉末冶金技術的超細硬質合金

2、金屬陶瓷材料粉末冶金技術的特殊硬質相硬質合金

3、金屬陶瓷材料粉末冶金技術的梯度功能硬質合金

4、金屬陶瓷材料粉末冶金技術的硬質合金熱處理

5、金屬陶瓷材料粉末冶金技術的塗層硬質合金

6、金屬陶瓷材料粉末冶金技術的新技術和新工藝及新裝備

7、金屬陶瓷材料粉末冶金技術的Ti(C,N)基金属陶瓷



BW金屬陶瓷材料

★金屬陶瓷由於微小的陶瓷粒子均勻分佈在連續的金屬相中，形成一
種連續的薄膜，將分散而均勻分佈的陶瓷顆粒包裹，導致金屬陶瓷同
時具有金屬和陶瓷的特性，既通過金屬的優良塑性、導熱性提高材料
承受機械及熱應力的能力，同時陶瓷相強化金屬基體使材料獲得更高
的強度與硬度。

★金屬陶瓷兼有金屬和陶瓷的優點，它密度小、硬度高、耐磨、導熱性
好，不會因為驟冷或驟熱而脆裂。另外，在金屬表面塗一層氣密性好、
熔點高、傳熱性能很差 的陶瓷塗層，也能防止金屬或合金在高溫下
氧化或腐蝕。金屬陶瓷既具有金屬的韌性、高導熱性和良好的熱穩定
性，又具有陶瓷的耐高溫 、耐腐蝕和耐磨損等特性。



BW金屬陶瓷材料成份特性表
金屬陶瓷成份特性表

主成份 顏色 比重 材料硬度
（HV）

材料硬度
(Gpa)

破壞韌性
（Mpa.m1/2) 

抗折強度
（Mpa)

TiCN+Nb 藍灰色 6.4 1500~1650 14.5~16.2 10.0~10.5 2500~1960



BW金屬陶瓷材料其他材料

BW金屬陶瓷材料SEM照片

BW金屬陶瓷內金屬量 19 ｗｔ％



2μm

BW金屬陶瓷微細組織優越抗折強度



BW金屬陶瓷圓鋸片應用實績

▲切割材料為複合金屬材質內含量Ni50%orCu、應用於電子電阻產品。
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BW金屬陶瓷圓鋸片應用實績

▲切割材料為複合金屬材質內含量Ni50%orCu、應用於電子電阻產品。
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BW金屬陶瓷刀具

隨著機械工業的發展，許多難加工材料(如冷硬鑄鐵、淬硬鋼、不
銹鋼、鈦合金等)的應用日趨廣泛。1Cr18Ni9Ti不銹鋼屬 奧氏體不
銹鋼，導熱性 差、韌性好，難於加工。該不銹鋼中Cr和Ni含量較
高，Cr雖能提高不銹鋼的強度和韌性，但增加了不銹鋼與刀具的粘
結傾向；Ni可起到穩定奧氏體組織的作用，但奧氏體組織塑性大，
容易引起加工硬化，在實際生產中一般採用鎢鈷類硬質合金刀具進
行加工，但加工效果並不十分理想。

Ti(C，N)基金屬陶瓷因具有硬度高、耐磨性好、導熱性好等優
良的綜合性能而被廣泛用作工具材料。



優點：

★切削刃有再磨自銳效應

★化學性能穩定性

★刀片上無浸潤效應

★刀具其他部分材料向切削轉移可以忽略不計等也是其優點

★ Co用作金屬粘結物，取代了Ni與Co混合物，無污染

★ 更高的加工安全性

★ 應用領域更廣闊

★ 保持表面光潔度與精度的能力更強。

★ 斷續加工能力加強

BW金屬陶瓷刀具
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